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MUESTREO DE AUDITORIA
(NIA-ES 530)

La NIA-ES 530 “Muestreo de auditoria” que se incluye en la serie “Evidencia de auditoria”,
complementa la NIA-ES 500 “Evidencia de auditoria, que trata de la responsabilidad que tiene el
auditor de disefiar y aplicar procedimientos de auditoria para obtener evidencia de auditoria suficiente
y adecuada para poder alcanzar conclusiones razonables en que basar su opinién. La NIA-ES 500
proporciona orientaciones sobre los medios de los que dispone el auditor para la seleccién de
elementos a comprobar, entre los que incluye el muestreo de auditoria.

La presente NIA-ES, contempla los siguientes aspectos generales:

- Indicaciones en caso de emplear muestreo;

- Disefio y seleccion del tamafio de la muestra, con el objetivo de reducir el riesgo de muestreo a un
nivel aceptablemente bajo; y

- Evaluacion de la naturaleza y causa de las desviaciones e incorrecciones.

Teniendo en cuenta la estructura de las NIA-ES, es conveniente relacionar esta norma con la NIA-ES
500, toda vez que los conceptos de partida estan contemplados en esta ultima, al tratar de la evidencia
de auditoria en general.

Igualmente, hay que considerar la NIA-ES 320, en cuanto a importancia relativa, como norma de
referencia indispensable que sirve de base para la determinacién de las muestras en cualquier trabajo
de auditoria.

1.- Introduccidn

La NIA-ES 530 es de aplicacién cuando el auditor ha decidido aplicar el muestreo de auditoria en la
realizacion de procedimientos de auditoria y trata de la utilizacién por el auditor de dicho muestreo de
auditoria, tanto estadistico como no estadistico, para disefiar y seleccionar la muestra de auditoria,
realizar pruebas de controles y de detalle, asi como evaluar los resultados de la muestra.

2.- Objetivo

El objetivo del auditor, al utilizar el muestreo de auditoria, es proporcionar una base razonable a partir
de la cual alcanzar conclusiones sobre la poblacién de la que se selecciona la muestra.

3.- Definiciones

Esta NIA-ES define los siguientes términos con los significados que figuran a continuacion:
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-Muestreo de auditoria (muestreo): aplicacién de los procedimientos de auditoria a un porcentaje
inferior al 100% de los elementos de una poblacidn relevante para la auditoria, de forma que todas
las unidades de muestreo tengan posibilidad de ser seleccionadas con el fin de proporcionar al
auditor una base razonable a partir de la cual alcanzar conclusiones sobre toda la poblacidn.

-Poblacién: conjunto completo de datos del que se selecciona una muestra y sobre el que el
auditor desea alcanzar conclusiones.

- Riesgo de muestreo: riesgo de que la conclusion del auditor basada en una muestra pueda diferir
de la que obtendria aplicando el mismo procedimiento de auditoria a toda la poblacién. Es
importante porque puede afectar a la eficacia, que puede conducir a la expresiéon de una opinidn
de auditoria inadecuada, o a la eficiencia de la auditoria (NIA 350.5.c).

-Riesgo ajeno al muestreo: Riesgo de que el auditor alcance una conclusidon errénea por alguna
razoén no relacionada con el riesgo de muestreo.

-Anomalia: una incorreccion o una desviacion que se puede demostrar que no es representativa de
incorrecciones o de desviaciones en una poblacidn.

-Unidad de muestreo: elementos individuales que forman parte de una poblaciéon. Pueden ser
elementos fisicos (abonos en extractos bancarios, facturas de venta, etc.) o unidades monetarias.

- Muestreo estadistico: tipo de muestreo que se caracteriza por la seleccién aleatoria de los
elementos de la muestra y por la aplicacion de la teoria de la probabilidad para evaluar los
resultados de la muestra, incluyendo la medicion del riesgo de muestreo. El tipo de muestreo que
no presenta estas caracteristicas se considera muestreo no estadistico.

-Estratificacion: division de una poblacién en subpoblaciones, cada una de las cuales constituye un
grupo de unidades de muestreo con caracteristicas similares (habitualmente valor monetario).

-Incorreccion tolerable (“error tolerable”): En pruebas de detalle, importe establecido por el
auditor como limite superior de los errores detectados con el objetivo de obtener un grado
adecuado de seguridad de que las incorrecciones existentes en la poblacién no harian cambiar las
conclusiones obtenidas.

-Porcentaje de desviacion tolerable: En pruebas de controles, porcentaje de desviacién que el
auditor esta dispuesto a asumir en la poblacién y aun asi considerar que el control es efectivo.

4.- Requerimientos

Los requerimientos previstos en esta NIA-ES son los siguientes:

4.1. Disefo, tamano y seleccion de la muestra de elementos a comprobar.
Al disefiar la muestra de auditoria se tendra en cuenta el objetivo del procedimiento de auditoria y las
caracteristicas de la poblacion de la que se extraera la muestra Por otra parte, el auditor debera
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determinar el tamafio de la muestra necesaria para reducir el riesgo de muestreo a un nivel
aceptablemente bajo y seleccionara los elementos de la muestra de modo que toda la poblacién tenga
la posibilidad de ser seleccionada

4.2. Aplicacion de procedimientos de auditoria.

Los procedimientos de auditoria a aplicar a cada elemento seleccionado deben ser adecuados para el
objetivo que se persigue. En el caso de que un procedimiento de auditoria no fuera aplicable a un
elemento, y siempre que no se trata de una desviacion, se aplicara el procedimiento a un elemento de
sustitucién Sin embargo, si a un elemento seleccionado no se le pueden aplicar los procedimientos de
auditoria disefiados, por ejemplo por falta de documentacién, o procedimientos alternativos adecuados,
a un elemento seleccionado, se tratard como una desviacidn con respecto al control que se esté
probando, en el caso de pruebas de controles, o como una incorreccidn, en el caso de pruebas de
detalle.

4.3. Naturaleza y causa de las desviaciones e incorrecciones.

El auditor investigard la naturaleza y la causa de cualquier desviacién o incorreccién identificadas, vy
evaluard su posible efecto sobre el objetivo del procedimiento de auditoria y sobre otras areas de la
auditoria.

En circunstancias extremadamente poco frecuentes en las que el auditor considere que una
incorreccién o desviaciéon descubierta en una muestra es una anomalia, obtendra un alto grado de
certidumbre de que dicha incorreccion o desviacién no es representativa de la poblacion, mediante la
aplicaciéon de procedimientos de auditoria adicionales que proporcionen evidencia de auditoria
suficiente y adecuada acerca de que dicha a incorreccidn o desviacion no afecta al resto de la poblacién.

4.4. Extrapolacion de las incorrecciones.

En el caso de pruebas en detalle, las incorrecciones encontradas en la muestra se extrapolaran a la
poblacién.

4.5. Evaluacion de los resultados del muestreo de auditoria.
El auditor evaluard los resultados de la muestra y si la utilizacion del muestreo de auditoria ha
proporcionado una base razonable para extraer conclusiones sobre la totalidad de la poblacién que ha

sido comprobada.

5.- Guia de aplicacidon y otras anotaciones explicativas

5.1 Diseio, tamano y seleccion de la muestra de elementos a comprobar (A4 a A13)

Al considerar las caracteristicas de una poblacién, para las pruebas de controles, el auditor realiza una
valoracion del porcentaje de desviacion esperado sobre la base de su conocimiento de los controles
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relevantes o sobre la base del examen de un pequefio nimero de elementos de la poblacién. Dicha
valoracion se realiza con el fin de disefiar una muestra de auditoria y de determinar su tamafio.

Al considerar las caracteristicas de la poblacién de la que se extraerd la muestra, el auditor puede
determinar que es adecuado realizar una estratificacidon o una seleccion ponderada por el valor.

El tamafo de la muestra se puede determinar mediante la aplicacién de una férmula con base
estadistica o mediante la aplicacién de juicio profesional. La decisidn sobre la utilizacion de un tipo de
muestreo estadistico o no estadistico es una cuestion de juicio del auditor.

Cuanto menor sea el riesgo (de muestreo) que el auditor esta dispuesto a aceptar, mayor tendra que ser
el tamafio de la muestra.

Para que la muestra sea representativa y no sesgada, los elementos de la muestra deben tener las
caracteristicas tipicas de la poblacion a la que pretenden representar. Esto se consigue garantizando que
cada elemento tenga una probabilidad conocida de ser seleccionada (muestreo estadistico) o haciendo
uso del juicio profesional (muestreo no estadistico).

Los principales métodos de seleccién de muestras son la seleccién aleatoria, sistematica e incidental
(véase apartado 6.4).

5.2 Naturaleza y causa de las desviaciones e incorrecciones (A17)

Al analizar las desviaciones y las incorrecciones identificadas, puede identificarse alguna caracteristica
comun entre ellas. El auditor puede extender los procedimientos de auditoria sobre todos los elementos
que reunan dicha condicion. Asimismo, dichas desviaciones o incorrecciones pueden ser intencionadas y
pueden indicar la posibilidad de fraude.

5.3 Extrapolacion de las incorrecciones (A18 a A20)

Ha de tenerse en cuenta que la extrapolacidén puede no ser suficiente para concluir en una propuesta
de ajuste. Por otra parte, las anomalias si bien no se extrapolan, han de sumarse a la extrapolacién
realizada de los restantes errores.

En el caso de pruebas de controles, no se requiere extrapolacidn ya que el porcentaje de desviacién es
el mismo para la muestra que para la poblacién.

5.4 Evaluacion de los resultados del muestreo de auditoria (A21 a A23)

En el caso de pruebas de controles, un porcentaje de desviacién inesperadamente elevado de la
muestra puede llevar a un incremento del riesgo valorado de incorreccién material, salvo que se
obtenga evidencia de auditoria adicional que sustente la valoracidn inicial. En el caso de pruebas de
detalle, una incorreccion de un importe inesperadamente elevado en una muestra puede llevar al
auditor a considerar que un tipo de transacciéon o un saldo contable contienen una incorrecciéon
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material, salvo que otros procedimientos de auditoria demuestren la inexistencia de una incorreccion
material.

En el caso de pruebas de detalle, la suma de la incorreccién extrapolada y, en su caso, la incorreccién
andmala es la mejor estimacion del auditor de la incorreccidn existente en la poblacién. Si esta suma
supera el error tolerable, la muestra no proporciona una base razonable para alcanzar conclusiones
sobre la poblacién. Asimismo, si la incorreccidn extrapolada es mayor que la expectativa de incorrecciéon
utilizada por el auditor para determinar el tamafio de la muestra, éste puede concluir que existe un
riesgo de muestreo inaceptable de que la incorreccidon existente en la poblacion sea mayor que la
incorreccion tolerable.

Cuando el auditor concluya que el muestreo de auditoria no ha proporcionado una base razonable para
alcanzar conclusiones sobre la poblacién que ha sido comprobada, puede:

- solicitar a la direccién que investigue las incorrecciones identificadas y la posibilidad de
incorrecciones adicionales, y que realice cualquier ajuste que resulte necesario; o

- adaptar la naturaleza, momento de realizacién y extensidon de los procedimientos de auditoria
posteriores para lograr de la mejor manera el grado de seguridad requerido.

6.- Anexos
6.1 Estratificacion y seleccion ponderada por el valor.

La eficiencia de la auditoria puede aumentar si el auditor estratifica una poblacion, dividiéndola en
subconjuntos discretos que tengan una caracteristica que los identifique, con el objetivo de reducir
la variabilidad de los elementos dentro de cada estrato y asi permitir la reduccidon del tamano de la
muestra sin aumentar el riesgo de muestreo.

Al realizar las pruebas de detalle, la poblacidén se estratifica, a menudo, por su valor monetario, lo
cual permite dirigir un mayor esfuerzo en la auditoria a los elementos de mayor valor, ya que estos
pueden contener la mayor incorreccion potencial en términos de sobrevaloracidon. Asimismo, una
poblacién puede estratificarse de acuerdo con una determinada caracteristica indicativa de un mayor
riesgo de incorreccién (por ejemplo, al comprobar el deterioro de valor de créditos por operaciones
comerciales en la valoracién de las cuentas a cobrar, los saldos pueden estratificarse por antigliedad).

Sin embargo, ha de tenerse en cuenta que los resultados de los procedimientos de auditoria
aplicados a una muestra de elementos de un estrato sélo pueden extrapolarse a los elementos que
conforman dicho estrato. Para alcanzar una conclusién sobre toda la poblacion, el auditor necesitara
considerar el riesgo de incorreccion material en relacidon con el resto de los estratos que compongan
la poblacidn.

En las pruebas de detalle, puede ser eficiente determinar como unidad de muestreo las unidades
monetarias individuales que conforman la poblacién. Habiendo seleccionado unidades monetarias
concretas de la poblacion, por ejemplo, el saldo de cuentas a cobrar. Una de las ventajas de este
enfoque para la definicién de la unidad de muestreo es que el esfuerzo de auditoria se centra en los
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elementos de mayor valor, al tener mds posibilidades de ser seleccionados, y puede suponer
muestras de tamafio mas pequeno. Este enfoque se puede utilizar conjuntamente con el método de
seleccidon de muestras sistematico y su eficiencia es mdxima cuando la seleccién de los elementos es
aleatoria.

6.2 Ejemplos de factores que influyen en el tamaio de la muestra para pruebas de controles.
Ejemplos de factores son: nivel de confianza en los sistemas contables y en el control interno; tasa de

error aceptable; tasa de error esperado; nivel de confianza requerido en la muestra y nimero de
elementos de la poblacidn.

EFECTO EN EL

TAMANO DE
FACTOR LA MUESTRA
Un incremento de la medida en que la valoracién del riesgo

Incremento

realizada por el auditor tiene en cuenta los controles relevantes
Un incremento en el porcentaje de desviacion tolerable Disminucidn
Un incremento en el porcentaje de desviacién esperado en la

L Incremento
poblacién que se ha de comprobar
Un incremento del grado de seguridad deseado por el auditor de
que el porcentaje de desviacidn existente en la poblacién no Incremento
supera el porcentaje de desviacion tolerable
Un incremento en el nimero de unidades de muestreo de la Efecto
poblacidn insignificante

6.3 Ejemplos de factores que influyen en el tamaio de la muestra para pruebas de detalle.

Ejemplos: valoracién del riesgo por el auditor teniendo en cuenta los controles relevantes; porcentaje
de desviacidn tolerable; porcentaje de desviacidn esperado; grado de seguridad y numero de
unidades de muestreo.

FACTOR EFECTO EN EL
TAMANO DE
LA MUESTRA

Un incremento del riesgo de incorreccidn material valorado por el Incremento

auditor

Un incremento en el empleo de otros procedimientos sustantivos Disminucidn

dirigidos a la misma afirmacion

Un incremento del grado de seguridad deseado por el auditor de Incremento

que la incorreccidn existente en la poblacién no supera la
incorreccion tolerable

Un incremento de la incorreccion tolerable Disminucidn
Un incremento del importe de la incorreccién que el auditor prevé Incremento
encontrar en la poblacién

Estratificacion de la poblacién cuando resulte adecuado Disminucion
Incremento en el ndmero de unidades de muestreo de Ia Efecto
poblacion insignificante
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6.4 Métodos de seleccion de muestras

Los principales métodos de seleccidn de muestras son los siguientes:
a) La seleccion aleatoria, aplicada a través de generadores de numeros aleatorios.

b) La seleccidn sistematica, la cual consiste en dividir el nUmero de unidades de muestreo de la poblacién
por el tamafo de la muestra para obtener un intervalo de muestreo. Aunque el punto de partida se puede
determinar de forma accidental, es mds probable que la muestra sea verdaderamente aleatoria si se
determina mediante una herramienta informatica para la generacién de nimeros aleatorios o mediante
tablas de nimeros aleatorios. En caso de recurrir a la seleccidn sistematica, el auditor tendria que verificar
gue las unidades de muestreo de la poblacidn no estén estructuradas de tal modo que el intervalo de
muestreo corresponda a un determinado patron de la poblacion.

c) El muestreo por unidad monetaria es un tipo de seleccién ponderada por el valor en la que el tamaiio, la
seleccion y la evaluacidn de la muestra tienen como resultado una conclusién en valores monetarios.

d) La seleccion incidental, en la cual el auditor selecciona la muestra sin recurrir a una técnica estructurada.
Aunque no se utilice una técnica estructurada, el auditor evitara, no obstante, cualquier sesgo consciente
o previsibilidad y, en consecuencia, intentard asegurarse de que todos los elementos de la poblacién
tengan posibilidad de ser seleccionados. La seleccién incidental no es adecuada en caso de muestreo
estadistico.

e) La seleccion en bloque, la cual implica la seleccidon de uno o de varios bloques de elementos contiguos de
la poblacion. Generalmente, la seleccidon en bloque no se puede utilizar en el muestreo estadistico debido
a que la mayoria de las poblaciones se estructuran de forma que los elementos de una secuencia tengan
presumiblemente caracteristicas similares entre ellos y diferentes de las de otros elementos de la
poblaciéon. Aunque en algunas circunstancias el examen de un bloque de elementos puede ser un
procedimiento de auditoria adecuado, rara vez serd una técnica de seleccion de muestras adecuada si el
auditor intenta realizar, sobre la base de la muestra, inferencias validas para la poblacion entera.

7.- Requerimientos y otros aspectos de las NIA-ES diferenciadores de las NTA anteriores

En linea con las otras NIA-ES, la NIA-ES 530 es mucho mas clara y precisa que la NTA anterior. Esta
mayor claridad y precisién se aprecia, en particular, en la definicién de los términos inherentes al
muestreo, asi como en la aplicacion de los procedimientos de auditoria, todo ello en el entorno de
qgue el objetivo del auditor es obtener una base razonable a partir de la cual alcanzar conclusiones
sobre la poblacién de la que se selecciona una muestra.

Aparte de la mejora en la estructura, los cambios terminolégicos y el énfasis en la importancia del
factor de riesgo, siguiendo igualmente el planteamiento de las NIA-ES en general, un aspecto a
destacar es la precisién en la definiciéon de los principales métodos de muestreo, asi como la del
porcentaje de desviacion tolerable.
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8.- Aplicacion practica de la NIA-ES 530

La NIA-ES indica, en su Anexo 4, que los principales métodos de seleccién de las muestras son:

a) La seleccidén aleatoria;

b) La seleccidn sistematica;

c) El muestreo por unidad monetaria;
d) La seleccidn incidental; y

e) La seleccién en bloque.

Al igual que en la anterior normativa, procede tener en cuenta que el auditor debera razonar en los
papeles de trabajo los criterios seguidos.

En lineas generales, y en base a lo comentado, se puede observar que la aplicacién de la NIA-ES 530
no debe representar un cambio sustancial en el trabajo del auditor respecto al desarrollado hasta
ahora.

9.- Normativa de referencia

Las NIA-ES relacionadas con esta norma y que se mencionan a lo largo de la misma son las siguientes:

- NIA-ES 200 Objetivos globales del auditor independiente y realizacidn de la Auditoria de conformidad
con las Normas Internacionales de Auditoria.

- NIA-ES 320 Importancia relativa o materialidad en la planificacién y ejecuciéon de la auditoria.
- NIA-ES 330 Respuestas del auditor a los riesgos valorados.

- NIA-ES 500 Evidencia de auditoria.
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